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3P Series > shrinkwrappers with sealing bar

The new series of monoblock semi-automatic and
automatic shrinkwrappers with sealing bar RetaPack
are extremely versatile: they can pack various products,
such as glass and PET bottles, cans, boxes, trays,
jars, cartons of different sizes in a wide range of pack
collations. They can be used in several industry segments,
such as beverages, food, chemicals, wine and spirits,
cosmetics, detergents, wood, textile, graphic etc.

The RetaPack series allows SMIPACK to meet a wide
variety of customers’ demands and to ensure a very good
quality/price ratio.
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YHUBEPCANbHOCT - BOT OCHOBHOE MPEeUMyLLECTBO
HOBOW CEepUM MOHODBMOUYHBIX MNONYaBTOMATUYECKUX U
aBTOMATMYECKMX  YMAKOBULMKOB B  TE€PMOYCALOUYHYIO
MJeHKY CO CBAPUBAIOLLUM HOXOM.

MawwuHbl cepun BetaPack, B 3aBMCMMOCTM OT MoAenu,
0COBEHHO noAXOoAAT A/ YMNAaKOBKM BCEBO3MOXHbIX
€MKOCTeN: 6y TbIIOK, XXeCTAHbIX 6AHOK, ALLUKOB, KAHUCTP,
ManeHbKUX CTEKNAHHbIX 6aHOYEeK U MHOIUX APYrux
eMKocTen pasHoobpasHbix dopmaTtoB. OHM HaxoaAaT
NPUMeHeHVe B PA3/IMYHbBIX CEKTOPAxX PblHKA, Hanpumep:
ynakoBka HaMWTKOB, KOHCEPBUPOBAHHbLIX MPOAYKTOB,
6bITOBOM XUMUUN, BUHA, ANKOTONA, NPOAYKTOB NUTAHUA,
dapmaLeBTUKN, KOCMETUKU, CpeactB o06paboTku
nepesa, nonurpaduu u uHbix nuspgenuinn. Cepus BetaPack
nossonsetr ¢upme SMIPACK ynoBneTBOpuUTL 3amnpochl
caMblX TpeboBaTeNbHbIX 3aKA34YMKOB M rapaHTUPOBATb
NPEeBOCXOAHOE COOTHOLIEHME LLeHbl Y KayecTBa.

Nowa seria poétautomatycznych i automatycznych
pakowarek jednoblokowych ze zgrzewarka w
folie termokurczliwa jest produktem wyjatkowo

przestronnym. Seria BetaPack szczegdlnie przeznaczona
jest do pakowania réznych formatéw: butelek, puszek,
pudetek, tacek, flakonow, stoikéw i wielu jeszcze
innych produktéw dla réznych sektoréow rynku takich jak:
napoje, konserwy, chemia, wina, alkohole, kosmetyki,
detergenty, drewno, tkaniny, grafika itp.

Wraz z seria BetaPack firma SMIPACK jest w stanie
odpowiedzie¢ na najczesciej spotykane wymagania

klientow i zapewnic idealna proporcje pomiedzy jakoscia
a cena produktu.




Main features

e Monoblock frame
e Pneumatic sealing bar
e Pneumatic film cut by cold blade
e Sealing bar equipped with safety sensors
e Rollers positioned on the upper and lower unwinders to
make easier the reels loading
e Metric graduation based film reels centering system
e Flextron® electronic control system working by means
of an LCD alphanumeric control panel, equipped with a
16 bit microprocessor with integrated modular board of
the power circuit, composed of:
- Power Base card
- Independent Inverter cards
- In/Out control modules
Such system allows a simple and accurate control of all
current operations, that is:
- storing of 20 different working cycles
- automatic control of the bars height (except for
RP600, RP800 and RP1102)
- speed adjustment of the shrinkwrapper and tunnel
conveyors by means of an Inverter
Process statistics:
- letter gauge
- pack length identification
- instantaneous production
- machine efficiency
- detection of faulty packs
e Double-chamber or mono-chamber shrinking tunnel
e Tunnel air flow adjustable by means of independent
deflectors
e Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass
fibre bars (SMI patent) and with an additional central
chain which ensures that:
- the conveyor stiffness grants stability to the products
passing through, for a compact and well-shrunk pack
- the conveyor can bear a product weight up to 30 kilos
- the conveyor bars never get rusted, as it happens
when using traditional metallic conveyors
- the maintenance is easy and low-cost, thanks to the
possibility of replacing just the worn out bars
e Tunnel automatic turn-off system
Film handled: Ldpe from 20 to 100 My (except RP600
and RP600AR 150R 20-60 My)
e Low power consumption
e Compliance with CE regulations

OCHOBHble XapaKTepUCTUKN

e MoHObn0YHaA CTpPYyKTypa

e CBapuBaOLLUA HOX MMEEeT MHEeBMATUYECKUWA NPUBOL

e OTpe3aHue NaeHKU MPOU3BOAUTCA XONOAHbLIM HOXOM C
NMHEBMATUYECKUM MPUBOLOM

e CBapuvBalLWMA HOX CHabXeH JaTyMKaMu 3alUTHOrO
yCTpONCTBaA

e Hap BepXHUMU Y HUKHUMM PA3MOTYMKAMU PACMONOXKEHbI
PONNKMW, KOTOPbIE YNPOLLAIOT YCTAHOBKY PY/OHA MJIEHKN

e MeTpuyeckoe yCTPOWCTBO 4SS LLEeHTPUMPOBAHUA PY/OHA
naeHKn

e Cucrema ynpaBsneHus Flextron® nmeet
XKUAKOKPUCTANIMYeCKylo ByKBeHHO-LMDPOBYIO MaHe b
ynpaeieHns C nnaTtol MuKponpoueccopa Ha 16 6ant

MOAY/IbHOM MOWLHOCTU, B COCTAB KOTOPOM BXOAUT:

- nnarta mowHoctu (Power Base)

- He3aBUCMMble MHBePTEP-NaThl

- mogaynu ynpasneHus IN/OUT (Bxoaa/Bbixoaa)
JlaHHasa cMcTeMano3BosiseT NPOCTO M TOYHO KOHTPOJIMPOBATh
BCE MPOU3BOAMMbIE OMNepaLuu, B TOM YUCTe:

- 3anoMuHaHue Ao 20 pa3nnyHbIX paboumx LUKIOB

- aBTOMATMYECKUW  KOHTPOJb  BbICOTbI  Mogbema
cBapuBatlLero Hoxa (kpome RP600, RP800,1102)

- PeryampoBKY CKOPOCTUM KOHBEWEepPOB YMaKOBOYHOWM
MaLWHbI U TEPMOTYHHESIS, KOTOPbIE KOHTPONIUPYHOTCA
NHBEPTEPOM.

CTaTucTMyeckme gaHHble npouecca:

- CYeTYMK U3genuin

- KOHTPO/b ANNHbI YNAKOBKMU

- MNPOU3BOAUTENbHOCTb HA AAHHbIN MOMEHT

- 0oTAaya MaWWHbI

- KOHTPOJIb MAOXUX YNAKOBOK

e CTaHAAPTHbLIA WU YOJUHEHHbIN TEPMOTYHHENb

e [1OTOK BO3AYyXa B TEPMOTYHHE/Ie MOXET PeryimpoBaTbCs
C MOMOLLbIO HE3ABUCUMbIX AedieKTOpoB

e JleHTa TYHHeNbHOro TpaHCMoOpTepa C MNJaHKaMu
n3 CTEKJ/IOBOJIOKHA oT/nyaeTcs BbICOKOW
Tena0yCcTONYNBOCTbIO (naTeHT SMI) " nMmeet
LOMONHUTENIbHYIO LLeHTPANbHYO Lenb neyu, KoTopas
[AaeT crepytouime npevMyLLecTsa:

- JKeCTKOCTb TPAHCMNOPTEPHOW neHTbl obecneynmsaet
YCTOMYMBOCTb NMPOAYKTA BO BpeMs Mpoxona B rneyu
N, KaK pe3ynbTaT, yNakoBKa NoslyyaeTcss KOMMaKTHas
1 C ONTUMaNbHOM TEPMOYCAAKOM

- BO3MOXHOCTb MPOX0Aa NPOAYKTOB BecoM A0 30 Kr

- OTCYTCTBME MNpobfeMbl PXaBYMHbI, KOTOpas 4acTo
BCTPEYAEeTCA HA OObIYHBIX METAIMYECKUX IEHTAX

- MpPOCTOe M 3KOHOMUYHOEe 0bCnyXMBaHue, bnarogaps
BO3MOXHOCTU 3aMeHUTb OTAE/IbHO KXY MNAACTUHY

e CucTtemMa aBTOMATUYECKOrO OTK/IOYEHUS TYHHeNs

e lcnonb3yemble nnéukun: M3HM ot 20 o 100 MkM (3a
nckntoyeHnem mogenen RP600 n RP600AR 150R 20-60 My)

o [TOHWXEHHbIN PACcX0f 3NeKTPO3Heprum

Gtéwne cechy

Struktura jednoblokowa

Peumatyczne poruszanie drazka zgrzewania

Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie

pneumatyczne

e Drazek zgrzewania zaopatrzony w urzadzenia
zabezpieczajace

e Rolki umieszczone na gérnych i dolnych odwijaczach ze
szpuli w celu utatwienia fazy tadowania szpuli

e Podziat metryczny do srodkowania szpul

o System kontroli Flextron® wyposazony w alfanumeryczny
panel sterujacy LCD z karta o 16 bitowym mikroprocesorze
sktadajaca sie z:
- karty mocy (Power Base)
- niezalezynych od siebie kart inwertera
- modutéw sterowania IN/OUT (wejscie/wyjscie)

System ten pozwala na tatwe i doktadne kontrolowanie

wszystkich dokonywanych dziatan, takich jak:

- mozliwos$¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

- automatyczna kontrola wysokosci drazka (za
wyjatkiem RP600, RP800 i RP1102)
- regulowanie predkosci tasm pakowarki i pieca

kontrolowanych przez Inwerter.

Dane statystyczne procesu:

- licznik sztuk

- wykrywanie dtugosci opakowania

- produkcja natychmiastowa

- wydajnos¢ maszyny

- kontrolowanie nieprawidtowych opakowan

Tunel termokurczenia dwu lub jednokomorowy

Przeptyw powietrza w tunelu regulowany przez

niezalezne od siebie deflektory

Tasma przenos$nikowa tunelu z drazkami silikonowymi

o wysokiej odpornosci na temperature (patent SMI),

zaopatrzona w S$rodkowy, dodatkowy tancuch, ktory

pozwala na uzyskanie nastepujacych korzysci:

- sztywnos¢ tasmy zapewiajacej stabilnos¢
przemieszczanego  produktu: rezultatem  jest
opakowanie zwarte i doktadnie obkurczone

- mozliwo$¢ przemieszczania produktéw o wadze do
30kg

- brak probleméw zwiazanych z rdza, pojawiajaca sie na
normalnych metalowych przenosnikach

- fatwa i ekonomiczna konserwacja dzieki mozliwosci
wymiany pojedynczych drazkéw

e System samoczynnego wygaszania tunelu

e Uzywane folie: LDPE od 20 do 100 My (z wyjatkiem
RP600 i RP600AR 150R 20-60 My)

e Zmiejszone zuzycie energii elektrycznej

e Zgodnos$¢ z normami CE
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f3P600 > semiautomatic

RP600 Model

Semiautomatic shrinkwrapper

Sealing bar: 550 mm

Mono-chamber tunnel

Maximum capacity: up to 10 packs per minute

Motorized upper and lower film unwinding

Pneumatic product pusher, activated by two buttons

Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products,
cooling fan at the tunnel outlet

Mogenb RP600

nosyaBToMaTuyeckas yrnakoBoyHas mMawnHa

JnvHa ceapuBarowero Hoxa 550 mm

CTaHAapTHbIA TEPMOTYHHENb

MakcmmanbHas Npou3BOAUTENbHOCTb A0 10 yNakoBOK/MUHYTY.
BepxHee u HWXHee pa3MaTbiBatoLLee YCTPOWCTBO MOTOPU3NPOBAHO
lMHeBMaTHMUeCKOE YCTPOWCTBO MPOTANIKMBAHMSA NPOAYKTa, paboTatouiee
npu HaxaTuu ABYX KHOMOK

KoHBeliep TepMOTYHHeNs paboTaeT CO CKOPOCTbIO, U3MEHAEMON U
KOHTPONMPYEMOUN UHBEPTEPOM.

B nocTaBKy BKJIKOUEHbI HOXKY AN (DUKCMPOBAHUS, YCTPOWCTBO
NpUXUMa 4SS OCTAHOBKU MPOAYKTA, BEHTUAATOP OXNAXKAEHUS HA
BbIXOZE Meyn

Model RP600

Pakowarka pét-automatyczna

Drazek zgrzewania: 550 mm

Tunel jednokomorowy

Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 10 opakowan na minute
Zmotoryzowane gorne i dolne odwijanie folii ze szpuli

Pneumatyczny system popychania produktéw sterowany przez dwa przyciski
Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

No6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w
wyjsciu z pieca - zataczone

O smipock
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3P800 > semiautomatic shrinkwrappers

RP800 Model

e Semiautomatic shrinkwrapper =
e Sealing bar: 760 mm ﬂ
e Mono-chamber tunnel o 3 3
e Maximum capacity: up to 10 packs per minute e
e Motorized upper and lower film unwinding s =Hi
e Pneumatic product pusher, activated by two buttons araa i
e Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

o Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products, : B
cooling fan at the tunnel outlet e

s

Moaenb RP800

e roOJyaBTOMaTMyecKas ynakoBOYHas MallnHa

e JlanHa cBapuBarLwero Hoxa 760 mm

o CTaHAAPTHbLIN TEPMOTYHHENb

e MakcuManbHas NPoOU3BOAUTENBHOCTb A0 10 yNakoOBOK/MUHYTY.

e BepxHee 1 HMXHee pa3maThiBalolLee YCTPONCTBO MOTOPU3MPOBAHO

e [MHeBMATMYECKOe YCTPOMCTBO MPOTANKMBAHUA NPOAYKTa, paboTalolee
Nnpu HaXXaTUKN ABYX KHOMOK

o KoHBenep TepMOTYyHHeNs paboTaeT Co CKOPOCTbIO, U3MEHSEMON U |
KOHTPONINPYEMOIN MHBEPTEPOM.

e B nocTaBKy BK/IlOYEHbI HOXKMW 4SS PUKCUPOBAHUSA, YCTPOWCTBO
NpuWXunma ana OCTAaHOBKU NPOAYKTA, BEHTUNATOP OXNAXKAEHUS HA
BbIXOAE Meymn

Model RP800

e Pakowarka pét-automatyczna

e Drazek zgrzewania: 760 mm

e Tunel jednokomorowy

o Maksymalna wydajnos$¢ produkcyjna: do 10 opakowan na minute

e Zmotoryzowane gorne i dolne odwijanie folii ze szpuli

e Pneumatyczny system popychania produktéw  sterowany przez dwa
przyciski

e Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

e NOzki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w l
wyjsciu z pieca - zataczone 2 ‘ = i 3 ]_/,—
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3P1102 > semiautomatic shrinkwrappers

i

RP1102 Model

e Semiautomatic shrinkwrapper

e Sealing bar: 1070 mm

e Double-chamber tunnel

¢ Maximum capacity: up to 10 packs per minute 783

e Motorized upper and lower film unwinding

e Pneumatic product pusher, activated by two buttons

e Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

o Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products, cooling
fan at the tunnel outlet

Moaens RP1102

e MoJslyaBTOMaTMYyeCcKas yrnakoBoyHas MawmHa

e JlnnHa ceapuBatowero Hoxa 1070 mm

o YAJIMHEHHbIA TEPMOTYHHENb

e MakcumanbHas Npov3BOANTENbHOCTb A0 10 ynakoBOK/MUHYTY.

e BepxHee M HMXHee pa3maTbiBaloLLee YCTPONCTBO MOTOPMU3MPOBAHO

o [lHeBMaATMUYeCKOe YCTPOMCTBO MPOTAJNKUBAHUA NPOAYKTa, paboTalolee npu
Ha)KaTuM ABYX KHOMOK

o KoHBenep TepMOTYHHesNis paboTaeT Ha pasHbIX CKOPOCTAX U
KOHTPONINPYeTCA MHBEPTEPOM.

e B nocTaBKy BK/IIOYEHbI HOXKMW AN PUKCUPOBAHUSA, YCTPOWCTBO NPMXMMA
ONS OCTAHOBKW NMPOAYKTA, BEHTUATOP OXNAXKAEHUA HA BbIXOAe
neyu

Model RP1102

e Pakowarka pét-automatyczna

e Drazek zgrzewania: 1070 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 10 opakowan na minute

e Zmotoryzowane gorne i dolne odwijanie folii ze szpuli A

e Pneumatyczny system popychania produktéw sterowany przez dwa przyciski

e Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

e NO6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w
wyjsciu z pieca - zataczone
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3ABP8B8O0OAS > automatic in line shrinkwrappers

RP800AS Model

e Automatic in-line shrinkwrapper m
Sealing bar: 760 mm

e Mono-chamber tunnel

Maximum pack length: 1200 mm

e Maximum capacity: up to 12 packs per minute

Infeed conveyor with adjustable speed controlled by Inverter
o Motorized upper film unwinding controlled by Inverter

o Motorized lower film unwinding
o Infeed conveyor product guides adjustable in height and width ﬂ
Possibility to make reference either to the photocell reading or to the pack length

Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter
e Automatic, semiautomatic, pass through mode - il

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products, cooling fan
at the tunnel outlet

Mogenb RPS800AS

aBTOMAaTMYeCKas ynakoBOYHAs MallMHA C BO3MOXHOCTbIO BCTPAUBAHUS B JIMHUIO Bis=
JnunHa ceapmBatouLero Hoxa 760 MM

CTaHAaPTHbLIN TEPMOTYHHE b

MakcumanbHas annmHa ynakosku 1200mm

MakcumanbHas Npou3BOAUTENbHOCTb 40 12 yNakoBOK/MUHYTY.

CKOpOCTb MPUEMHOIO KOHBeWepa perynvpyeTcs U KOHTPOMpPYeTCsi UHBEPTEPOM
BepxHee yCTPOWCTBO Pa3MOTKM PY/IOHA MMeeT CaMOCTOSATEbHbIA NPUBOA U
YMNpaBnseTca MHBEPTEPOM

HuxHee yCTPOMCTBO pa3MOTKM PYSIOHA UMeEeT CaMOCTOATENbHbIM MPUBOL

e Hanpasnsiouine Ha NPUEMHOM KOHBelepe peryinpyoTca No WrprUHe U BbiCOoTe
o LlMkn popMupoBaHus yNakoBKY perynupyeTcs paboToi doToaatumka uinm
LJIMHOW YNaKOBKM

KoHBeliep TepMOTyHHena paboTaeT co CKOPOCTbIO, U3MEHAEMON U
KOHTPONINPYEMOIN UHBEPTEPOM.

BO3MOXHOCTb PYHKLLUOHMPOBAHUSA B aBTOMATUYECKOM pexume,
noslyaBToMaTMYeCKOM 1 cBOBOAHOrO Npoxoaa.

B mocTaBKy BKJIOUEHbI HOXKU AN HGUKCUPOBaHUSA, YCTPONCTBO NpUXUMa Ans
OCTaHOBKM MPOAYKTA, BEHTUIATOP OXJIAXKAEHUS HA BbIXOAE Meyn

Model RP80O0AS

Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii
Drazek zgrzewania: 760 mm

Tunel jednokomorowy

Maksymalna dtugos¢ opakowania: 1200 mm i
Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna do 12 opakowan na minute

Tasma wejscia przy zmiennej szybkosci kontrolowanej przez Inwerter
Zmotoryzowane gorne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez Inwerter
Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Prowadnice produktu tasmy wejscia regulowane na szerokos$c i wysokos¢ . i
Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomérki lub dtugosci opakowania :
Tasma pieca o zmiennej szybko$ci sterowana przez Inwerter e k| I ) !
Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne przejscie ) R | = 1 L
No6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w
wyjsciu z pieca - zataczone




3P8S802AS > automatic in line

RP802AS Model

Automatic in-line shrinkwrapper
Sealing bar: 760 mm

e Double-chamber tunnel

Maximum pack length: more than 2000 mm

¢ Maximum output: 20 packs per minute

Infeed conveyor with adjustable speed controlled by Inverter

e Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
e Motorized lower film unwinding

Linking conveyor between the shrinkwrapper and the tunnel with adjustable speed
controlled by Inverter

Infeed conveyor product guides adjustable in height and width g

Possibility to make reference either to the photocell reading or to the pack length
Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

e Automatic, semiautomatic, pass through mode

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products, cooling
fan at the tunnel outlet

Moaens RP802AS

aBTOMATMYeCcKas ynakoBOYHas MallMHA C BO3MOXHOCTbK BCTPAWUBAHMWA B IMHUIO
JnunHa ceapmBatowLero Hoxa 760 Mm

YANVHEHHbI TEPMOTYHHENb

MakcumanbHas anvHa ynakosku 2000mm

MakcumanbHas npon3BoAUTeNbHOCTb A0 20 yNakoBOK/MUHYTY

CKOpOCTb NPUEMHOIO KOHBEMEPA PErYINPYETCA U KOHTPONUPYETCS UHBEPTEPOM
BepxHee yCTPOWCTBO Pa3MOTKMW Py/IOHA MMEeeT CaMOCTOSATENbHbIN NPUBOA U
ynpasnseTcs UHBePTEPOM

HukHee yCTPONCTBO Pa3MOTKM pPyJioHA UMEET CAaMOCTOSTENbHbIA MPUBOA

CKOpOCTb MPOMEXYTOYHOIr0 KOHBeWepa perynmpyercs v KOHTPOIMPYeTCs UHBEPTEPOM
Hanpagnsiolwme Ha NPMEMHOM KOHBEWEpe PeryanpyTcs Mo WUPUHE U BbiCOTe

Liukn hopMUpoBaHMa yNakoBKU perynnpyetcs pabotomn hoTofaTumka Unm AJMHON YNaKoBKU
KoHBenep TepMOTyHHens paboTaeT coO CKOPOCTbIO, U3MEHAEeMON NOCPeCTBOM UHBEpTepa
BO3MOXHOCTb (hYHKLLMOHUPOBAHMS B aBTOMATUYECKOM pexuMe,
NnoJlyaBTOMaTMYeCKOM U CBOBOAHOr0 Npoxoaa.

B mocTaBKy BKJIOUEHbI HOXKU AN HGUKCUPOBAHUS, YCTPONCTBO NpUXKUMa Ans
OCTaHOBKW MPOAYKTA, BEHTUAATOP OXNAXAEHUA HA BbIXOAe neyn

Model RP802AS

Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii

Drazek zgrzewania: 760 mm

Tunel dwukomorowy

Maksymalna dtugos¢ opakowania: ponad 2000 mm

Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 20 opakowah na minute

Tasma wejscia przy zmiennej szybkosci kontrolowanej przez Inwerter
Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez Inwerter
Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Tasma potaczeniowa o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter
Prowadnice produktu tasmy wejscia regulowane na szerokos$¢ i wysokos¢
Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomorki lub dtugosci opakowania

Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne przejscie
No6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w wyjsciu z
pieca - zataczone
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BP11O02AS > automatic in line shrinkwrappers

RP1102AS Model .

o Automatic in-line shrinkwrapper ii'

e Sealing bar: 1070 mm .

e Double-chamber tunnel

Maximum pack length: more than 2000 mm

Maximum capacity: up to 15 packs per minute

Infeed conveyor with adjustable speed controlled by Inverter

Motorized upper film unwinding controlled by Inverter ¥

Motorized lower film unwinding H

Infeed conveyor product guides adjustable in height and width i

Possibility to make reference either to the photocell reading or to s

the pack length

e Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter Tt

e Automatic, semiautomatic, pass through mode B £

e Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products, :
cooling fan at the tunnel outlet

S

Moaenb RP1102AS

aBTOMaTMyecKas yrnakoBOYHas MallMHA C BO3MOXHOCTbIO BCTPAVBAHWA B JIMHUIO =

JOnvHa ceapuBatowero Hoxa 1070 mm

YBAVNHEHHbIN TEPMOTYHHENb

MakcuManbHas ANMHA ynakoBku 6osiee 2000MM

MakcuMManbHas Npov3BOAUTENbHOCTb A0 15 yNakoBOK/MUHYTY

CKOpOCTb MPUEMHOIO KOHBEWepa perynmpyeTcs U KOHTPOJIMPYETCA MHBEPTEPOM

BepxHee yCTPOMCTBO Pa3MOTKM Py/SIOHA UMEET CAMOCTOSATENbHBIV NPUBOZA, M YNPABNAETCS MHBEPTEPOM

HuxHee yCTPOWCTBO pa3MOTKM pyJioHA MMEeT CaMOCTOATE/bHbI NMPUBOL,

Hanpagnswowme Ha NPMEMHOM KOHBenepe perynnpyroTcs no WUpUHe 1 BbicoTe

KoHBelep TepMOTYHHeNs paboTaeT CO CKOPOCTbIO, U3MEHSEMOM MOCPeACTBOM UHBEpTepa

BO3MOXHOCTb DYHKLLMOHMPOBAHMA B AaBTOMATUYECKOM pexume, noslyaBToMaTUYeCckoM U

cBoboaHOroO Npoxoaa

e B nocTaBky BK/IOUEHbl HOXKMW AN HGUKCUPOBAHMSA, KoNneca AN nepeMeLLeHuns, yCTPOMNCTBO
NPUX1UMa ANis OCTAHOBKM MPOAYKTA, BEHTUNATOP OXNAXKAEHMA HA BbIXO4e neyun

Model RP1102AS

e Pakowarka automatyczna z wejSciem w linii

e Drazek zgrzewania: 1070 mm

e Tunel dwukomorowy

Maksymalna dtugos¢ opakowania: ponad 2000 mm

Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna do 15 opakowan na minute i

Tasma wejscia przy zmiennej szybkosci kontrolowanej przez Inwerter

Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez Inwerter

Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Prowadnice produktu tasmy wejscia regulowane na szerokos$c¢ i wysokos¢

Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomorki lub dtugosci opakowania

Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter '

Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne przejscie

e N6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w wyjsciu z
pieca - zataczone

) smipock




Bp AR Series > automatic side feeding shrinkwrappers without automatic pack collation

RP8OOAR 340P - RP802AR 340P Model

e Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

e Without automatic pack collation

e 90° Infeed conveyor with adjustable speed controlled by Inverter

e Product carrying by automatic left or right conveyor

e Product presence photocell

e Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder

e Motorized upper film unwinding controlled by Inverter

e Motorized lower film unwinding

e Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

e Automatic, semiautomatic, pass through mode

o Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products,
cooling fan at the tunnel outlet

O smipock

Moaenu RPS80OAR 340P - RP802AR 340P

o ABTOMaTuyeckas ynakoBO4Has MalluHa C NpUeMHbIM KOHBelepoM noa, 90°

o dopmMupoBaHMe 6710Ka YNaKOBKM MpW MOMOLLM ABTOMATUYECKOrO
rpynnuposarens

e CKOpOCTb MpMEMHOro KoHBelepa
KOHTPONNPYeTCA NHBEPTEPOM

o [MpoAyKT NofaeTcs aBTOMATUYECKUM KOHBENEepOM Crpasa uiau cnesa

o ®OTOAATYMKM MPUCYTCTBUSA NPOAYKTA

e YCTPOWCTBO  TONIKaTeNs  MOTOPM3MPOBAHO U KOHTposnupyeTcs
MHBEPTEPOM W SHKOLEPOM

o BepxHee yCTPOWCTBO  Pa3MOTKM PyJOHA MMEET CaMOCTOATEsbHbIN
NPUBOA, U YNPaBfeTcs NHBEPTEPOM

e HuxHee yCTPOWCTBO pPa3MOTKU py/ioHA WMeEEeT CaMOCTOSATENbHbIN
npuBOA,

o KoHBenep TepMOTyHHens
nocpencTBOM MHBEPTEPA

e BO3MOXHOCTb  (DYHKLMOHMPOBAHWA B  ABTOMATUYECKOM  pexume,
noJsiyaBTOMaTUYeCKOM M CBOBOAHOIO Npoxoaa

e B nocTaBKy BK/OYEHbl HOXKM ANs (UKCUMPOBaHWUS, Koneca Afs
nepemelleHuns, YCTPOMUCTBO MNpMXMMA  ANS OCTaHOBKWM MNPOAYKTA,
BEHTUIATOP OXNAXAEHMS Ha BbIXOAE Meyu.

noa 90° perynupyeTca wu

paboTaeT €O CKOPOCTbIO, M3MeHsemoun

Modele RP800AR 340P - RP802AR 340P

e Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°

e Formowanie opakowania bez automatycznego grupowania

e Tasma wejscia pod katem 90° przy zmiennej szybkosci

kontrolowanej przez Inwerter

Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub

prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu

e Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i Enkoder

e Zmotoryzowane gorne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez
Inwerter

e Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

e Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

e Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym,
wolne przejscie

e Nozki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator
oziebiania w wyjsciu z pieca - zataczone.




3PS8O0OAR 340P
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e Sealing bar: 760 mm e /lnHA CBAPUBAIOLLErO HOXA e Zgrzewarka: 760 mm

e Mono-chamber tunnel 7l e Tunel jednokomorowy
o MokamepHas

e Maximum capacity: up to TepMoycaouHas neusb ¢ Maksymalna moc

e MakcumanbHas
NpPOV3BOAUTENbHOCTb A0 15
nayek/MUHyTy

15 ppm produkcyjna do 15 ppm

) smipock




3PS80O2AR 340P
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O smipock

e Sealing bar: 760 mm
Double-chamber tunnel
Maximum capacity: up to
20 ppm

Linking conveyor between
the  shrinkwrapper and
the tunnel with adjustable
speed controlled by Inverter
and Encoder

Multi-thrust system

e JINHa CBapMBalOLLErO HOXA e Zgrzewarka: 760 mm

760 MM

e bukamepHas
TepMoycaZoyHas neyb

e MakcumarsibHas
NpPoOn3BOAUTENbHOCTb 20 20
nayek/MuUHyTy

e CKOPOCTb MPOMEXYTOYHOIO
KOHBenepa perynnpyertcs
1 KOHTpONupyeTcs
VHBEPTEPOM N 3HKOAEPOM

e Cucrema
ToNKaTens

MHOropasoBoro

Tunel dwukomorowy
Maksymalna moc
produkcyjna do 20 ppm
Tasma potaczeniowa

0 zmiennej szybkosci
sterowana przez Inwerter i

Enkoder
System wielopopychowy




3P AR Series >

RP600AR 150R - RP800AR 230R
RP802AR 230R - RP1102AR 340R Model

Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Automatic pack collation

90° Infeed conveyor with adjustable speed controlled by
Inverter

Product carrying by automatic left or right conveyor
Product presence photocells

Infeed obstruction photocell

Infeed pneumatic press rod

Pneumatic depressor

Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder
Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
Motorized lower film unwinding

Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter
Automatic, semiautomatic, pass through mode
Included: feet for the machine fastening, press rod to
stop products, cooling fan at the tunnel outlet

RP600AR 150R - RP800AR 230R
RP802AR 230R - RP1102AR 340R Mogenu

* ABTOMAaTU4eCKasa ynakoBOYHada MallMHa C NMPUEMHbIM KOHBef;IepOM noa
90°

- dopMmupoBaHue 610Ka ynakOBKWM MNpU MOMOLLM ABTOMATUYECKOrO
rpynnuposarens

+ CKOpOCTb MPUEMHOro KOHBelepa
KOHTPONIMPYETCs MHBEPTEPOM

© I'Ipop.yKT noaaeTcs aBTOMaTUYe€CKUM KOHBeI;IepOM cnpaea uaun cneea

+ ®OTOAATYMKM MPUCYTCTBUS NPOAYKTA

© (DOTOD,aT'-II/IKVI 3arpomMoXxaeHuna Ha Bxoae

+ [HeBMaTMYeCKoe NPUXUMHOE YCTPOWNCTBO

- MHeBMaTUYECKMI Aenpeccop

* YCTpOWCTBO  TOnKaTens
MHBEPTEPOM Y IHKOAEPOM

+ BepxHee yCTPOWCTBO Pa3MOTKM PyNOHA MMEeT CaMOCTOSTE/IbHbIN
NPVBOA M YNPABAAETCA UHBEPTEPOM

* HuxHee yCTPOMNCTBO Pa3MOTKU PyJiOHA MMeeT CaMOCTOSTEsbHbIN
npuBoA

+ KoHBellep TepMOTYyHHens
nocpeacTBOM MHBEpPTEPA

* BO3MOXHOCTb (PYHKLMOHMPOBAHWA B aBTOMATUYECKOM peXUME,
noJsiyaBToMaTM4Yeckom v cBoboaHOro npoxoaa

* B nOCTaBKy BK/OUYEHbl HOXKWU AN (UKCUPOBAHUS, YCTPOWCTBO
npuXxunMa OnAa OCTAHOBKWU MPOAYKTA, BEHTUNATOP OXNaXAEHUA Ha
BbIXOAE neuu

nop 90° perynupyetca wu

MMeeT TMpPUBOA, KOHTPOJIMPYEMbIV

pa60TaeT CO CKOpOCThbHO, N3MeHsemMon

automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation

RP600AR 150R - RP800AR 230R
RP802AR 230R - RP1102AR 340R Modele

¢ Pakowarki automatyczne z wejSciem 90°

e Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem

e Tasma wejscia pod katem 90° przy zmiennej szybkosci

kontrolowanej przez Inwerter

Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub

prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu

Fotokomérka zapychania w wejsciu

Pneumatyczny dociskacz w wejsciu

Depresor pneumatyczny

Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i

Enkoder

e Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane
przez Inwerter

e Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Tasma pieca o zmiennej szybkoSci sterowana przez Inwerter

Funkcjonowanie ~w  trybie  automatycznym, pot-

automatycznym, wolne przejscie

o N6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator
oziebiania w wyjsciu z pieca - zataczone

) smipock




3P600OAR 150R

O smipock

Sealing bar: 550 mm
Mono-chamber tunnel
Maximum capacity: up to 25
ppm

infeed lanes: 1- 2

Multi-thrust system

e [lnnHa CBapMBalOLLErO HOXA
550 Mm
e CTaHAAPTHbIN TEPMOTYHHEb

e MakcuMmasnbHas
NMPOV3BOANTENBHOCTb 40 25
YNaKOBOK/MUHYTY

e KoninyecTBo psA0OB Ha BXOAE:
1-2

e Cucrema
TONKaTens

MHOropa3oBoro

Zgrzewarka: 550 mm
Tunel jednokomorowy
Maksymalna moc
produkcyjna do 25 ppm
Rzedy w wejsciu: 1 - 2

System wielopopychowy




{3PS8O0OAR 230R

Sealing bar: 760 mm
Mono-chamber tunnel
Maximum capacity: up to 15
ppm

infeed lanes: 1- 2

Multi-thrust system

e JlnnHa CBapuMBaKLLLEro HOXA
760 mm

e CTaHAAPTHbLIA TEPMOTYHHE b

e MakcumMasibHas
NPOU3BOAMUTENBHOCTb A0 15
YMaKOBOK/MUHYTY

e KoninyecTBo pAAO0OB Ha BXOJAE:

1-2
e Cucrema
TONKaTens

MHOropasoBoro L

e Zgrzewarka: 760 mm

Tunel jednokomorowy

¢ Maksymalna moc
produkcyjna do 15 ppm

e Rzedy w wejsciu: 1 - 2

System wielopopychowy

) smipock




3PS80O2AR 230R
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O smipock

Sealing bar: 760 mm
Double-chamber tunnel
Maximum capacity: up to
20 ppm

Linking conveyor between
the shrinkwrapper and
the tunnel with adjustable
speed controlled by Inverter
and Encoder

Infeed lanes: 1- 2
Multi-thrust system

o /lnnHa cBapuBatoLLero Hoxa 760 Mm

o YANNHEHHbIN TePMOTYHHENb

e MakcumanbHas
npousBoAunTeNbHOCTL A0 20
YMaKOBOK /MUHYTY

e CKOPOCTb MPOMEXYTOYHOIO
KOHBenepa perynupyertcs u
KOHTPONMPYeTCs MHBEPTEPOM U1
SHKOZEPOM

e KonnyecTtBo psaoB Ha Bxoae: 1 - 2

e Cucrema MHOIOpa3oBOro
ToNKaTens

Zgrzewarka: 760 mm
Tunel dwukomorowy
Maksymalna moc
produkcyjna do 20 ppm
Tasma potaczeniowa

0 zmiennej szybkosci
sterowana przez Inwerter i
Enkoder

Rzedy w wejsciu: 1 - 2
System wielopopychowy




3P1102AR 340R

e ey T

e Sealing bar: 1070 mm e J/lnnHa CBApMBAIOLLErO HOXA e Zgrzewarka: 1070 mm
1070 mm o Tunel dwukomorowy

) ) o YAIVHEHHbI TEPMOTYHHesb
e Maximum capacity: up to I —— e Maksymalna moc

e Double-chamber tunnel

15 ppm NPOV3BOANTENLHOCTb 0 15 produkcyjna do 15 ppm
e Infeed lanes: 1- 2 YNaKoBOK /MUHYTY e Rzedy w wejsciu: 1 - 2
e Multi-thrust system O WOIMFESEO PR TE DGR =5 | System wielopopychowy
o CncTeMa MHOrOPa3oBOro ToJKaTeNs

) smipock




Bp AR Series > automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation and stacker

RP80OOAR 280ST Model

e Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Automatic pack collation

90° Infeed conveyor with adjustable speed controlled by
Inverter

e Pneumatic vertical stacker

e Product carrying by automatic left or right conveyor
Product presence photocells

Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder
Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
Motorized lower film unwinding

Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter
e Automatic, semiautomatic, pass through mode
Included: feet for the machine fastening, press rod to
stop products, cooling fan at the tunnel outlet

L

O smipock

RP80OOAR 280ST Mopenu

aBTOMaTnyeckaa ynakoeoyHaa MalinHa C NpueMHbIM KOHBeVIepOM noa,
90°

o dopMupoBaHue 6noka ynakoBky npu nomMouwmnm aBToOMaTU4YECKOro

rpynnupoBartens
CKOpOCTb MPUEMHOro KOHBelepa
KOHTPOJIMPYETCA MHBEPTEPOM
MHeBMATUYECKNI BePTUKabHbIN yKNaAUYUK

MpoAyKT NopaeTcs aBTOMATUMUYECKUM KOHBEMEPOM CMpaBa Waun cfieBa
doToAATYNKM NPUCYTCTBUA NPOAYKTA
YCTpOMCTBO  TonKatens  UMeeT
MHBEPTEPOM U SHKOAEPOM

BepxHee YCTPOMCTBO Pa3MOTKK PYJIOHA UMeEET CaMOCTOSTENbHbIN
NPUBOA Y ynpaenseTcs MHBePTEPOM

HuxHee YCTPOMCTBO Pa3MOTKM pPy/OHA MMEET CaMOCTOATENbHbIN
npvBoA

KoHBellep TepMOTYyHHeNs
nocpeacTBOM MHBepTepa
BO3MOXHOCTb (PYHKLMOHMPOBAHMA B aBTOMATMYECKOM pexuMe,
NnoJlyaBTOMATMYeCKOM 1 CBOHOAHOro Npoxoaa

B MOCTaBKY BKJOUYEHbl HOXKMU AN (UKCUPOBAHWSA, YCTPOWCTBO
NpUXnMa ANA OCTAaHOBKM MPOAYKTA, BEHTUAATOP OXNAXKAEHUS Ha
BbIXOZE neyu

noa 90° perynupyetca u

NpUBOA,  KOHTPOJIMPYEMbIV

paboTaeT CO CKOPOCTbIO, U3MEHAEMOMN

RP8OOAR 280ST Modele

Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°

Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem
Tasma wejscia pod katem 90° przy zmiennej szybkosci
kontrolowanej przez Inwerter

Pneumatyczna uktadarka pionowa

Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub
prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu

Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i
Enkoder

Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane
przez Inwerter

Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Tasma pieca o zmiennej szybkosSci sterowana przez Inwerter
Funkcjonowanie w  trybie automatycznym, pot-
automatycznym, wolne przejscie

N6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator
oziebiania w wyjsciu z pieca - zataczone

O smipock




{3P8O0OCAR 280ST

Sealing bar: 760 mm
Mono-chamber tunnel
Maximum capacity: up to 12
ppm

infeed lanes: 1

Multi-thrust system
Pneumatic stacker for rigid
products

[/MHa cBapMBalOLLErO HOXA
760 mm

e CTaHAapTHBIN TEPMOTYHHEb

MakcumanbHas
NPOU3BOANTENIBHOCTbL A0 12
YMaKOBOK/MUHYTY
KonuyectBo panoB Ha Bxoze: 1

e Cucrema MHOropasoBoro

TonKaTens
MHeBMaTMYeCKUI yKIAAUYNK
L0151 )KECTKOro MpoAyKTa

Zgrzewarka: 760 mm

Tunel jednokomorowy
Maksymalna moc
produkcyjna do 12 ppm
Rzedy w wejsciu: 1

System wielopopychowy
Uktadarka pneumatyczna do
sztywnych produktéw

) smipock




Bp ARV Series > automatic side feeding shrinkwrappers

RP802ARV 280R-S, RPS8OOARV 230R-P
RP802ARV 280R-P, RP802ARV 280R-SP Model

e Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

e Automatic pack collation

e 90° Infeed conveyor with adjustable speed controlled by
Inverter

e Product carrying by automatic left or right conveyor

Product presence photocells

Infeed obstruction photocell

e Infeed pneumatic press rod

Pneumatic depressor

Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder

e Chain pusher between infeed belt 90° and sealing bar
controlled by Inverter and Encoder

e Pneumatically operated product guides synchronized

with chain pusher

Motorized upper film unwinding controlled by Inverter

Motorized lower film unwinding

Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

e Automatic, semiautomatic, pass through mode

Included: feet for the machine fastening, press rod to

stop products, cooling fan at the tunnel outlet

Q) smipock

RP802ARV 280R-S, RP80OOARYV 230R-P
RP802ARV 280R-P, RP802ARV 280R-SP Moaenu

* aBTOMAaTUYecKas yrnakoBOYHAs MaliMHa C MPUEMHbIM KOHBENEPOM MOA,
90°

+ dopMmupoBaHMe 610Ka yNakOBKWM MPU MOMOLM ABTOMATUYECKOro
rpynnupoBartens

+ CkopocCTb npueMHOro KoHeenepa nog 90°
KOHTPOJIMPYETCA MHBEPTEPOM

+ MMpoAYKT NOAAETCA aBTOMATUYECKMM KOHBENEPOM Cripasa Uan cnesa

+ ®OoTOAATYMKM NPUCYTCTBUSA NPOAYKTA

+ GOTOAATUMKM 3arPOMOXAEHUA HA BXOAE

+ MHeBMaTUYECKOE MPUMXKXUMHOE YCTPOMCTBO

+ MMHeBMaTUYECKMI Aenpeccop

« YCTPONCTBO  TONKaTeNs  WUMeeT TMpPUBOA,
MHBEPTEPOM U SHKOAEPOM

+ LlenHon TonkaTenb pacrnonoXeH Mexay BXOAHOW neHTon nog 90° u
CBApPHbIM SI€3BUEM, U KOHTPOIMPYETCA UHBEPTOPOM U SHKOAEPOM

- MMHeBMaTUYeCKME HaMnpapnsloLLMe NPOAYKTA CUHXPOHU3NPOBAHLI C
LenHbIM ToNKaTeNneM

+ BepxHee yCTPOWCTBO pa3MOTKM Py/JiOHA UMEET CaMOCTOATESbHbIN
NPWBOA 1 ynpaenseTcs MHBEPTEPOM

* HwxHee yCTPOMCTBO PasMOTKM PyJOHA WUMEeT CaMOCTOATENbHbIN
npvBoA

+ KoHBelep TepMOTyHHens
nocpeacTBOM MHBepTepa

+ BO3MOXHOCTb (YHKLMOHUPOBAHUA B ABTOMATUYECKOM pEXMME,
noJslyaBTOMATMYeCKOM M CBOHOAHOrO nNpoxoaa

- B MocTaBKy BKJOYEHbI HOXKW ANA (GUKCMPOBAHMA, YCTPONCTBO
NpUXnMa Ana OCTAHOBKM MPOAYKTA, BEHTUAATOP OXNAXKAEHUS Ha
BbIXOZE neyu

perynupyetcs u

KOHTPOJIMPYEMbI

paboTaeT CO CKOPOCTbIO, U3MEHSEMOMN

with automatic pack collation

RP802ARV 280R-S, RPS80O0ARV 230R-P
RP802ARV 280R-P, RP802ARV 280R-SP Modele

Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°

Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem

e Tasma wejscia pod katem 90° przy zmiennej szybkosci

kontrolowanej przez Inwerter

Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub

prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu

Fotokomérka zapychania w wejsciu

Pneumatyczny dociskacz w wejsciu

Depresor pneumatyczny

Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i

Enkoder

Popychacz tancuchowy umieszczony pomiedzy tasma

wlotowa 90° a drazkiem zgrzewania sterowany przez

Inwerter i Enkoder

Pneumatyczne prowadnice produktéw zsynchronizowane z

popychaczem tancuchowym

e Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane

przez Inwerter

Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

e Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

e Funkcjonowanie w  trybie automatycznym, pot-
automatycznym, wolne przejscie

o N6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator

oziebiania w wyjsciu z pieca - zataczone




3P8S802ARV 280R-S FILM

ONLY

Sealing bar: 760 mm
Double-chamber tunnel
Maximum capacity: up to
20 ppm

Linking conveyor between
the  shrinkwrapper and
the tunnel with adjustable
speed controlled by Inverter
and Encoder

Infeed lanes: 2-3-4

Sorter unit at infeed
Multi-thrust system

o /lnnHa ceapuBaroLLero Hoxa 760 Mm

o YAJNIMHEHHbIA TEPMOTYHHENb

o MakcumanbHas
Npou3BOAUTENbHOCTb 20 20
yNakoOBOK /MUHYTY

o CKOPOCTb MPOMEXYTOYHOIO
KOHBenepa perynupyercs u

KOHTPOJIMPYETCA MHBEPTEPOM U

3HKOA4EepOM

o Konnyecto papoB Ha Bxoge: 2-3-4

e BxoaHoW pacnpegenutens
npoayKTta

e CucTeMa MHOrOPa3oBOro
ToNKaTens

Zgrzewarka: 760 mm
Tunel dwukomorowy
Maksymalna moc
produkcyjna do 20 ppm
Tasma potaczeniowa

0 zmiennej szybkosci
sterowana przez Inwerter i
Enkoder

Rzedy w wejsciu: 2-3-4
Sortownik wejsciowy
System wielopopychowy

) smipock




{3P8O0OARYV 230R-P FILM +PAD

O smipock

Sealing bar: 760 mm
Mono-chamber tunnel
Maximum capacity: up to 12
ppm

infeed lanes: 1 - 2
Multi-thrust system

Pad insertion device

Pad size: min 200 x 120mm
max 500 x 340 mm

Pad thickness: min 2.5mm

max 3.5 mm

e InHA CBApMBAIOLLErO HOXA

550 mm

e CTaHAAPTHbIA TEPMOTYHHENb
e MakcMManbHas

NpoOn3BOANTENbHOCTb A0 12
YMaKOBOK/MUHYTY

KonuuecTso psaos Ha Bxoae: 1 - 2
Cucrtema MHOroOpa3oBoro
ToNKaTens

YKNaZumK MexcionHoro
paspenutens

Pa3mepbl MeXCIONHOro
pasaenutens: MuH. 200 x
120 mm, makc. 500 x 340 mm
ToNWMHA MEXCONHOTO
pasgenuTtens: MuUH. 2,5 mm,
Makc. 3,5 MM

Zgrzewarka: 550 mm
Tunel jednokomorowy
Maksymalna moc
produkcyjna do 12 ppm
Rzedy w wejsciu: 1 - 2
System wielopopychowy
Wktadacz przektadek
Rozmiary przektadki: min.
200 x 120 mm maks. 500 x
340 mm

Grubo$c przektadki: min.
2,5 mm maks. 3,5 mm




3P8S802ARV 280R-P & 3PS802ARV 280R-SP FILM +PAD

R am gl ]

Sealing bar: 760 mm

e Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 ppm

e Linking conveyor between the
shrinkwrapper and the tunnel with
adjustable speed controlled by Inverter
and Encoder

e Infeed lanes: 2-3-4
(single-row only BP802ARV
280R-P)

e Sorter unit at infeed (only
model RP802ARYV 280R-SP)

e Multi-thrust system

e Pad insertion device

e Pad size: min 200 x 120mm max 500 x
340 mm

e Pad thickness: min 2.5mm max 3.5 mm

o [lnnHa ceapuBatoLLero Hoxa 760 mm

o YAJIMHEHHbI TEPMOTYHHENb

e MakcMmanbHas Npou3BoANTeNbHOCTL A0 20
yNakoBOK /MUHYTY

e CKOpPOCTb MPOMEXYTOYHOIO KOHBEMepa
perynmpyeTcs u KOHTpoONupyeTcs
WHBEPTEPOM N 3HKOAEPOM

o KonnyectBo pagoB Ha Bxoge: 2-3-4
(oaHopsnoBas Mmoaens: Tonbko BP8O2ARV 280R-P)

e BxopHoW pacnpenenutesnb NPoAyKTa
(Tonbko ¢ mozenbto RP802ARV 280R-SP)

e CncteMa MHOropa3oBOro TOJKaTeNs

o YKNaAuMK MEeXCNONHOro pasaenntena
. Pa3mepb| MEXCIOMHOro pasaennTena: MUH.

200 x 120 MM, makc. 500 x 340 mm

o TONLLMHA MEXCNONHOro pasaenunTtena.

MUH. 2,5 MM, Makc. 3,5 um

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm

e Tasma potaczeniowa o zmiennej
szybkosci sterowana przez Inwerter i
Enkoder

o Rzedy w wejsciu: 2-3-4
(wersja jednorzedowa tylko BP802ARV
280R-P)

o Sortownik wejsciowy (tylko model
RP802ARV 280R-SP)

o System wielopopychowy

o Wktadacz przektadek

e Rozmiary przektadki: min. 200 x 120
mm maks. 500 x 340 mm

e Grubos¢ przektadki: min. 2,5 mm maks.

3,5 mm

) smipock




TECHNICAL SPECIFICATIONS

TEXHNYECKUE CNEUNPUKALINUA

DANE TECHNICZNE

Power supply

380-4153PH - N - PE

380 -415 3PH - N - PE

3P102

380-4153PH-N - PE

3BP8S0O0AS

380 -415 3PH - N - PE

3P802AS

380 -415 3PH - N - PE

Ciezar zapakowanej maszyny

Hanpsxetve V / Bonet 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE
Hz /T

Zasilanie elektryczne H 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60

Installed power

YcTaHOBOYHAsA MOLWHOCTb BW 12100 17000 26520 17180 26700

aTT

Moc elektryczna

Air pressure bar

JlaeneHue Bo3ayxa 6a 6 6 6 6 6

CisSnienie powietrza P

Required air NI/pack

Pacxop Bo3zayxa Nn/naxk 10,8 21 22,5 13 13

Zadane powietrze NI/opak

Output up to 10 up to 10 up to 10 up to 12 up to 20

Mpou3BOAUTENBHOCTb ppm®** no 10 no 10 no 10 no 12 no 20

Moc produkcyjna do 10 do 10 do 10 do 12 do 20

Product max. height

Makc. BbicoTa npoaykTa Mm o 250 380 400 380 380

Maksymalna wysokos$¢ produktumm

Sealing bar

Csapounas nnamka o 550 760 1070 760 760

Drazek zgrzewania

Film reel maximum size

MakcuMasibHble pasmMepbl pysioHa MAeHKU nM’l: 540 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350

Maksymalne wymiary szpuli folii

Working board height

BbicoTa pabouero ctona o 940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105

Wysokos¢ powierzchni pracymm

gﬁ;;i.ﬂimb. mm 2380 x 1055 x 2890 x 1265 x 3560 x 1565 x 3035 x 1265x 3565 x 1265 x

Wymiary maszyny MM h 1890-2055 h 2150-2315 h 2155 - 2320 h 2150-2315 h 2150-2315

Machine net weight

Bec HeTTO MaluUHbI i? 450 600 830 640 780

Ciezar netto maszyny

Packed machine size

Pazmepbl yNnakoOBaHHOMN MalUUHBbI nm 2460 x 1150 x h 2025 2970 x 1360 x h 2285 3620 x 1660 x h 2295 3135 x 1425 x h 2285 3660 x 1425 x h 2285

Wymiary zapakowanej maszynymm

Packed machine weight K

Bec ynakoBaHHOMN MalIUHbI K? 490 640 920 710 870

The information stated in this brochure can change without notice.

MpviBeAeHHbIe AaHHbIe MOTYT U3MeHATLCS 6e3 NpeABapUTeNbHOMO YBEAOMIEHNS.

Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wcze$niejszego o tym powiadamiania.

O smipock




B3P T1O2AS

380 -415 3PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

3PS80O0OAR
340P"

380 -415 3PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

3P8S80O2AR
340P"

380 -4153PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

50/60 50/60 50/60
26700 17360 26700
6 6 6
13 11,5 11,5
up to 15 up to 15 up to 20
no 15 no 15 no 20
do 15 do 15 do 20
400 380 380
1070 760 760
1050 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105

3775 x 1565 x
h 2155-2320

3050 x 2470 x
h 2150-2315

3580 x 2470 x
h 2150-2315

880

765

905

3835 x 1915 x h 2295

3135 x 1425 x h 2285
1570 x 650 x h 1600

3660 x 1425 x h 2285
1570 x 650 x h 1600

970

855

1015

) smipock



TECHNICAL SPECIFICATIONS

TEXHUYECKUE CNEULNPUKALINNA

DANE TECHNICZNE

Power supply

3P60O0OCAR

150R*

380 -4153PH - N - PE

3BPSO0OAR
230R"

380 -4153PH - N -PE

3P8S0O2AR
230R"

380 -415 3PH - N - PE

3P 1TO2AR
340R*

380 -4153PH - N - PE

3PSO0OAR
280ST*

380 -415 3PH - N - PE

Ciezar zapakowanej maszyny

Hanpaxenie LT 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE
Zasilanie elektryczne H 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power
YcTaHOBOYHAs MOLWLHOCTb BW 12370 17360 26700 26700 17200

aTT
Moc elektryczna
Air pressure bar
JasneHue Bo3ayxa 6a 6 6 6 6 6
Cisnienie powietrza P
Required air NI/pack
Pacxopn Bo3ayxa Nn/nak 6,5 12 12 12 12
Zadane powietrze NI/opak
Output up to 25 up to 15 up to 20 up to 15 up to 12
Mpou3BoAUTENBHOCTb ppm** no 25 no 15 no 20 no 15 no 12
Moc produkcyjna do 25 do 15 do 20 do 15 do 12
Product max. height
Makc. BbicoTa npoaykTa Mm o 250 380 380 400 380
Maksymalna wysokos$¢ produktumm
Sealing bar
CeapouHas nnaHka 3: 550 760 760 1070 760
Drazek zgrzewania
Film reel maximum size
MakcuMasnbHble pa3Mepbl pPy/JoHa MIeHKN n: 540 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350 750 x @ 350
Maksymalne wymiary szpuli folii
Working board height
BbicoTa pa6ouero crona oo 940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105 815 - 1065
Wysokos¢ powierzchni pracymm
g";ch:‘;;ilsh‘;zw“ mm 2500 x 2330 x 3050 x 2540 x 3580 x 2540 x 3755 x 2840 x 3090 x 2530 x
ey TR MM h 1890-2055 h 2150-2315 h 2150-2315 h 2155-2320 h 2150-2315
Machine net weight Kg
Bec HETTO MalUHbI r 640 780 920 1020 735
Ciezar netto maszyny
ﬁiiﬁi‘i.f.“?ﬁﬂ"oii'ﬁom —— mm 2585 x 1405 x h 2025 | 3135x 1425 x h 2285 | 3660 x 1425 xh 2285 | 3835 x 1915 x 2295 | 3135 x 1425 x h 2285
e ey MM 1570 x 640 x h 1600 1570 x 650 x h 1600 1570 x 650 x h 1600 1570 x 650 x h 1600 1570 x 650 x h 1600
Packed machine weight K
Bec ynakoBaHHOMN MaLIUHbI K? 700 870 1030 1130 825

The information stated in this brochure can change without notice.

MpviBeAeHHbIe AaHHbIe MOTYT U3MeHATLCS 6e3 NpeABapUTeNbHOMO YBEAOMIEHNS.

Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wcze$niejszego o tym powiadamiania.
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380 -4153PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

PS0O0AR

380 -415 3PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

380-4153PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

380 -415 3PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

50/60 50/60 50/60 50/60
27250 17910 27250 27430
6 6 6 6
14 17 17 17
up to 20 up to 12 up to 20 up to 20
no 20 no 12 no 20 no 20
do 20 do 12 do 20 do 20
380 380 380 380
760 760 760 760
750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105 940 - 1105

4150 x 3240 x
h 2150-2315

3620 x 2540 x
h 2150-2315

4150 x 2540 x
h 2150-2315

4150 x 3240 x
h 2150-2315

1410

1190

1350

1430

4230 x 1590 x h 2285
2400 x 650 x h 1600

3700 x 2310 x h 2285
1570 x 650 x h 1600

4230 x 2310 x h 2285
1570 x 650 x h 1600

4230 x 2310 x h 2285
2400 x 650 x h 1600

1540

1300

1460

1560

*Versions AR-ARV are available:
a) with 90° left or right infeed conveyor

b) in multi-row version (except RP800AR
340P and RP802AR 340P, RPS8OOAR
280ST) or single-row version (except
RP802ARV 280R-S and RP802ARV
280R-SP)

*Mogens AR-ARV BbinyckaeTca B

cnefywmnx KOHbUrypaumsx:

a) C NpMYeMHbIM KOHBeepom nog 90* ¢

JI€BOV WU/IN C MPABON CTOPOHbI

b] MHoropsaHas (32 MCK/IOYEHUEM
RPSOOAR 340P, RP802AR 340P wu
RP800OAR 280ST) unu opHopsaHas (3a
nckntodeHmem RP802ARV 280R-S wu
RP802ARV 280R-SP)

*Wersje AR-ARV dostepne sa:

a) z tasma wejscia 90° z prawej lub lewej
strony

b) w wersji
wyjatkiem RP80OOAR 340P i RP802AR
340P, RP80OAR 280ST) lub w wersji
jednorzedowej (z wyjatkiem RP802ARV
280R-S i RP802ARV 280R-SP)

wielorzedowej  (z

**npm (packs per minute). The stated
speed may vary according to the
product size and shape, to the pack
collation and to the type of film used

**ppm (yNnakoBOK B MUHYTY). YKa3aHHas

CKOpPOCTb MOXeT N3MEHATbCA B
3aBUCMMOCTU OT pasmMepa MNpoAyKTa,
d)opmaTa nayku n Tuna MCHOﬂb3yEMOI‘;I

nnaeHKn

**ppm  (opakowania na minute).

Wskazana predkos¢ moze byc
zmienna w zaleznosci od wymiaréw,
ksztattu i materiatu obrabianego
produktu, formatu opakowania oraz

typologii uzywanej folii

For all the shrinkwrappers shown in
the catalogue various accessories are
available, depending on the different
working exigencies, which will be
described in detail in the offer and
that are included in our price list

[N KaxaoW ynakoBOYHOW MalluHbI,

npeaocTaB/iieHHON B KaTanore,
npesycMOTPEHbI pasnnyHble
akceccyapbl, UCX0AA U3 noTpebHoCTen
paboThl, KOTOpble byayT

cneunduLMpoBaHbl B NPEAIOXEHUN U
yKasaHbl B Npanc-nucre.

Dla wszystkich pakowarek
proponowanych w katalogu dostepne
sa rozne akcesoria, ktore w zaleznosci
od potrzeb produkcyjnych zostana
Panstwu doktadnie opisane w ofercie
oraz  przedstawione w  naszym
cenniku.

) smipock
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